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PSIasm/Qualicision kombiniert Planung und Echtzeitsteuerung mit

KPI-basierter Produktionsoptimierung

¢ Integrierte Basisplanung von Arbeitsabliufen in Sequenz

e Kennzahlen(KPI)-orientierte Bewertung von Planungsszenarien

e Mehrere unterschiedliche qualitative Optimierungsziele

¢ Optimierung und Entscheidungsfindung zur Auswahl von Planungsszenarien
e Schnelle Identifizierung von Engpissen durch multikriterielle Planung

e Steigerung der Transparenz und Reaktionsfihigkeit in der Produktion
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Mit PSlasm/Qualicision besteht ein leistungsfihiges Tool zur
Planung und Visualisierung von verketteten Arbeitsabliufen
in der Produktion iiber multiple Ressourcen. Fiir die Planung
einfacher Arbeitsablidufe ist auch eine Planungsfunktion
integriert. Fiir die Planung komplexerer Arbeitsschritte sind
multikriterielle Kennzahlen (Key Performance Indicators =
KPIs) in PSIasm/Qualicision beriicksichtigt. Durch die Inte-
gration der Qualicision Al-Technologie wird ein Mehrwert
geschaffen, der den softwaretechnologischen Fortschritt mit
der Optimierungsintelligenz von Qualicision Al verbindet.
Ein auf Qualicision Al basierender, integrierter Solver
kann im einfachsten Fall zunichst einstufige Arbeitsginge
unter Beriicksichtigung unterschiedlicher qualitativer Opti-
mierungsziele wie Dringlichkeit, Wichtigkeit, Kompaktheit
und Anzahl Alternativen in Reihenfolge einplanen.

Die Qualicision-Funktionalititen erlauben eine Reihe von
Unterstiitzungsmoglichkeiten zur Erzeugung und zur Auswahl
geeigneter Ablaufpline. Dabei wird die iibliche Gantt-
Darstellung der Arbeitsergebnisse durch eine Reihe weiter-
fiihrender Qualicision-basierter Informationen erweitert. Die
im Qualicision-Standard vorgesehenen Optimierungs-KPIs
koénnen iiber Labeling-Funktionen definiert und justiert

werden. Die Zielbeziehungsmatrix visualisiert, welche
Optimierungs-KPIs in der jeweils aktuellen Situation wie
graduell mit den restlichen KPIs vertriglich (griin) oder
mit Entweder-Oder-Potenzial (rot) zu optimieren sind.
Die Auswirkungen der Optimierungspotenziale sind im
Zielerreichungsdiagramm zu sehen. Je nach Balancierung der
KPI-Priferenzen Ablaufpliane

berechnen bzw. identifizieren und auswihlen. In Ab-

lassen sich geeignete

hingigkeit der vom Benutzer vorgegebenen Priferenzen kann
Auswahl
szenarien optimiert werden. Die Auswahl nutzt dabei die
bewihrte KPI-Zielkonfliktanalyse von Qualicision Al.
Die zur Auswahl stehenden Szenarien werden auf unter-

somit eine ausgewogene von Planungs-

schiedliche Art und Weise erzeugt. Sie kénnen sowohl das
Ergebnis einer manuellen Planung als auch unterschied-
licher algorithmischer Berechnungen sein, die entweder die
Basisalgorithmen nutzen oder durch Qualicision Al
erzeugt werden. Um fiir die multikriterielle Auswahl eines
Planungsszenarios auch passende alternative Szenarien
verfiighar zu haben, ist es naheliegend, mit einem
Qualicision-Planungsalgorithmus zu operieren, der selbst
multikriterielle Aspekte in die Erzeugung des Ergebnisses
iber die Qualicision Al-Engine bereits einflieBen lisst.
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